s METAL-TECH F.G.

Métal synthétique fluide pour
le rechargement a froid,
le surfagage, l'anti-pafinage.
- la sécurité anti-dérapante et le calage.

# RECHARGEMENT DES FONDS ET DES PIEDS DE BACS
# CALAGES PAR INJECTION

RECHARGEMENTS DES POROSITES SUR BLOCS,
CARTERS, CORDONS DE SOUDURES, JOINTS DE
RECOUVREMENT

¥ SYSTEME ANTIPATINAGE SUR TAMBOURS
D'ENTRAINEMENT DES BANDES TRANSPORTEUSES,
SUR LES ROULEAUX DES FREINOMETRES

' SYSTEME ANTI-DERAPANT DE SECURITE SUR LES
PASSERELLES, LES ECHELLES, LES TOITS DES CUVES,
LES MARCHEPIEDS

METAL-TECH F.G. est un produif facile d'smplol
permettant toutes sortes de rechargements & froid. |l est
aconomique, le dosage simple des composants limite [o
quantité & uliliser au strict nécessalre.

Il ast mécaniquement frés résistant. I'adhérence est excep-
tionnelle sur fous les métoux, || paut auss| &re appliqué sur
l2 baion, | verre et certolns plastiques rigides.

Il est usinable, pergable, pongable comme les méioux. | est
maoulable et coulobla, sans retralf, || permel de respecier des
tolérances séveras.

Il présente une bonne résisfonce 4 I'affaque chimique et &
I'excpasition thermique.

————  CARACTERISTIQUES TECHMIQUES —
Mécaniques

Risistoncs & lo comprassion ASTM DEOS B33 kgfoma
ésishanca d |'mrochamant

stir avler o sobid AETH D002 197 kglom?
Fesistancs & la Nexion ASTM D790 460 lglom?
Résigionca a b comasion

opves 5000 H. an brouiilong salin ASTM BT oucune offague
Thizohople ~ S00pen 1 seule pos=a
Fefroif non mesunable
Corslonte digleciriqus - &5TH DA B0 4,5
Focteur de puissance ASTM B150 0,025
Fesistivitd valumiqua Slacirique ASTHM D257 T 1012 phms
Resislivité suparficiells ASTM B26T TR 1012 phms
Conductivik Mermique 2,9 BT f.deg.Fin
Alimentari’s confome aux nonmes US FOA

Chimiques uste ron axhoustie)

En immearsion pemmanente & 20°0

Soude cousfique 20%

Acida ehlarhipdrique 20%, Acida nifriqus 10%, Aclde sulfuriqua 109G,
Acida acefique 10°%

Essence, gasola, essanca avialion, painole brul, eau de mer, sau disfifias,
Whisky.,

Pour amdéliarar encore 'ensembla des corachénsSques : oprés [o 199 soil-
diilcation, phacer a pléce rdparde an euve siche 0 100°C pendant 24 h.

Pour taute information complementairs
coniocter votre disfributeur,

Rechargement d'une pléce daspirmion.



Avant toute application veuillez lire attenfivement ce mode d'emploi.

SPECIFICATIONS
& Définfon.

Méfzl synivdifique desling & ko réporadion &t ou rechargement &
froid, das mefaux fermaux ef mon famau.

& Compasificn,
Le métal synfhdtique est 0 2 composands & bosa da houts
pu-l'.rlmlﬁ at d'un alllage d'ecler phosphorew:. Sait :
piile d'aspact noir, densitd 2,70.
.I:DTNATEUE pie d'aspect gris clair, densitd 1,00,
Densité oprés mélonge : 2,15.
Powrcantoge de solldes : 1005%.

& Présentafions.
Kit BASE + ACTIVATEUR  800g 3000g
Volume de prodult obtenu  375ce  1305co

Consarvation ilimitéa méme entamé, :lnckaga da 5 & 30°C
@& Proportions de mélange.

Base Acivoteur

2 1 an volume

& 1 en poids
& Tamps de solidificaiions,
en fonction de fo lempdraturs 100 20°C 30°C
Déiloi d'opplicofion oprés mélonge  50' 30' 18
Premiére solidificaiion 6h 3h 2h
Usinable 8h &h 3h
Solidification compléle B] 2] 30h
~————— HYGIENE ET SECURITE —————

Contact cutané, Porler des gonts. METAL-TECH F.G. contient
dea risines époxies pouvant provogquer une ndacfion cutanée &
leur conbact, Lover les parties ofieckées & I'eou af ou sovon.

Confoct ocubalra. Porfer des lunafes de s&curté, En cos de

contact lvar immédialement avae une abondante quantité
d'eaul Troida &t propie.

Ingestion. Le prodult est non foxlque. En os d'ingeskon ne pas
faire vomir ef consuller un médecin.

inholotion. Le peoduil ne confiant pos da sobants volalils &t ne
présents pos de donger o linhalation. Mous recommondons
cepandont de toujours I'ufiliser dons un espocs aand.

Feu. Classé Ininflammable, |e produil peut cepandant bellar. En
cas de feu ufiliser les extincieurs & goz cabonique, & poucdre
séche &f & mousse carbonique.

Déchats. En cos de remversement, Sponger aver du sobls ou un
produil abaorbant, Ma rajeler lee résidus &t les emballages que
dans des cenfres de troifement des dachets ndusiriels,
Stocknpe. Enfreposar anfre 5°C & 30°C an embalioge Tammé,

Nettoyage. Maffoyvar les oullls dbs aprés usoge ovec UNVERSAL
CLEANER.

MODE D'EMPLOI

! l - Préporation du support. Enlever o saletd, la |
| graisse ef huile. Rendre les surfoces ruguauses 4 |
l'alde d'une meule, d'une fraiss, d'ung bdtarde, afin |
d'obtenir un support accrochewr. Lo meilleurs méthode |
de préparation des surfoces consisie d grenailler 4 lo

| nafme SA 2 1/2 avec une ruguosité de 70 microns.
' Las surfoces od METAL-TECH F.G. na doll pas |
. odhérer doiveni &ire endulfes d'ANTI-ADHERENT en |
. couche fing. Lafsser sdcher ou mains 20 minuies. '

| 2. Mé&lange. Le mélange est imporiont. Par temps

froid (inférieur @ 10%C), réchaouffer les composants: et
dagourdir les surfaces & réparer. Les proporions de

mélange sont :
an volume @ BASE 72 - ACTIVATEUR T
an poeids : BASE & - ACTIVATEUR 1.

Varsar tout 'ACTIVATEUR dans la pot de BASE et sans

| délal, mélanger les deux composants jusgu'd

I'‘obdanfion d'une plie homogéne da couleur uniforme.

Une fois jerming, le refoire encore quakquas Sacondes.
ASsUMEZ-vOUS qu'oucun des deu composonts n'o &k

|loissé da O,

3 - Application. Dans les 25 minules qui sulvent e
mélangs du METAL-TECH F.G. toute la pite doit
avolr & appligués fermamant avec une spafula ou
une brosse sur la surfoce d réparer. {vair le tableou
das temps de solidificotion en fonction des fem-
pératureg). Il fout bien enduire ls METAL-TECH F.G.
dans tous les inferstices, Si nécessoire, consollder g
reparatien an imprégnant de la BANDE DE
REMFORCEMENT et en lo disposant par enroulement, |
ou en couches succassives. |l est recommandé
d'appliquar le METAL-TECH F.G. en deux couches
de chacune 376 L La seconde couche ast applicable
4 heuras apres la premiéne et 48 heures ou plus fard
(& 20 °C). Si co déloi est dépossé, il est obsolument
nécessaire de poncer o pramiére coucha,

4 - Pouvoir couvrant. A fitre Indicatif, un
condiflonnement de METAL-TECH F.G. d& 800 g
parmet de couvrr 1,6 m2 en 376 p d'épaisseur, mais
cefte donnde vorle considérablement en fonction de
[*&tort e lo surface & fraifer.

5 - Neltoyage. Les oufils doivent &ire neffoyes

immédiatarment oprés |'application ou entre les phases

| de frovall, over du METTOYANT DEGRAISSANT sinon
| lis deviendront Inutilisobles.
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